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Mould & Die Best Practice Factory  # 3 
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• �%8��!�$��-���F<�,(/��1��$��$�� ���;:�1��$��$��"�##��)�*%��%+���9��"��#$�� 4  . ����/?#
(/���)3�1Z\���'1(���������$�� !�����='�$�F9�#�#�+$� 

• �%8���%���9� �-��(����/��$��)9*#9�����)$*"�##��)�*%��%+���9��"��#$�� 4  " ,$��%�&������
$�� !�����='�$�F  �-,-�=�$������!�1�?$@�)���!����#3?$)���:���$�� 

• �%8������$� "�##��)�*%��%+
��)���%8���12���
������$��%�&��"�##��)�*%��%+�8��5 
*�.1  

�������� 

� -���F<�,(/��1��$��$��   ( Phase 1)   30 "�##�� 
� ����!�1�?$@�)���!����#3?$           ( Phase 2)   20 "�##��    
� �� �38�$"�##�� �� *�   (�*���;*���$�_+) 

�������� ��	��!�������" 

 ;:�1��$��$��"�##��;3�
)�*%��%+ 1���7)�*%��%+<� %3�(
�$  )�*%��%+ �1̀�%3�(
�$ )�*%��%+�� 
"3�� )�*%��%+
� "3�� )�*%��%+ Die casting )3�)�*%��%+,�# ��8�(/��1��$��$���  5     ������*-,#�� 
;3�
)�*%��%+1���7 �#$3*�-�12�9�#(/��1��$��$����#  

�#����$���%����	��!������� "&�'(��) 
 

1."�##����(�����9���*-�"��#$��4 F�. ����9���:39*�-(��
*�#5 ��"��#$��%�&��
�'
(��$���)�*%��%+ (-�.) 

2."�##����;*��$���� �38�$
���'�(���
� 
�9�� Phase 1  ���$��-���F<�,  

F�. ����$��-���F<�,)3�;3$��-���F<�,  �%8�����
���/?#(/��� )3�1Z\���'1(�����$�� !�����
='�$�F)�*%��%+  ���:1)��9�#��,#��;3$��
-���F<�, )3�$���!��(�� �������3'�1Z\�� )3�
)�-�#$��)$�.91���1�'#='�$�F (-�.)  

3."�##����;*��$���� �38�$F�$ Phase 1 
�9��(:* Phase 2 ����!�1�?$@�)���!����#3?$  

F�. �������$���!�1�?$@�)���!����#3?$��$��
1���1�'#='�$�F  F�$��1�?$@�;:�����,-��\�<%��
(�9� �%8���%���9� �-��(����/��$��)9*#9��9�#
�#�+$� " ,. ����$��(���(�'��*�F��#��1�?$@�F�$
"��#$�� 4  ���012 80  F�$�*����F*�,�6#��   
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• �12�"�##������(*-�9�#�F��9�#�12���., ��$$-*� 50% 

• �12�"�##����F ����,��12���
��'��3.�*���,$-*� 3 1B 

• ��F!��-�%��$#�� (��(*-�#��;3�
)�*%��%+)   
�6#)
* 10 ��9?6�.1  

• �12�"�##����;3�
)�*%��%+ ����,� 9�,��1B��;*���� (1B 2550) ��8��� �12��:3�*�)�*%��%+��;3�
. �
��$$-*�  1 3����� 

• ;:�������(:#(' 9�#"�##�� ���-���'*#������F�%�&��"�##��.1(:*"�##��)�*%��%+
��)�� )3�%������ 
F�����-���*-��8���$���9���*-�"��#$�� 4  

��*+�����(�#,
�����	��!������� "  

$���� �38�$�9�� Phase 1 (�%8��!�$��-���F<�,)  

• ���'�(���
����/�-�
���'�(���
���1��$�> 

• ��$(��1��$��$�����(�������/�-�(��:��+ 

• �-��%����9�#���8��#�8� ���8��#F�$� A�c)-�+ 

• �-���'*#����)3��-��%������$���9���*-�"��#$��4 �� Phase 2 

• $��
� (��9�#���$���$��/8��12���(�6�('  

$���� �38�$�9�� Phase 2 (�%8��������$���!�1�?$@�)���!����#3?$)  

• �� �38�$F�$;3$��-���F<�," ,�� �38�$"�##������;3$��-���F<�,��)( #/?#>�$,7�%��$��
 !�����#��;*��
���$�_+��$!���   20 ��� ��)�$������)��(:#('   )3�/��8�9?6��,:*$�� '3%���F
9�#���$���$�� 

• $��
� (��9�#���$���$��/8��12���(�6�('  

$���� �38�$"�##�� �� *� 

• �� �38�$" ,���$���$��;:��#�'�-'&� F�$��*-,#��7����� )3���$�� " ,%�F����F�$
�-��(����/��$�� !�����='�$�F �-���13��,�)13#�� ���$��%�&��9�#�#�+$� �3�#F�$�(��F(�6�
$������!�1�?$@�)���!� 

• $��
� (��9�#���$���$��/8��12���(�6�('  

������-�# 

      �F��������"��#$��4 )F�#;3�#"�>�%+  ,"�(�� ,�#F ���, ,www.thaimould.com 
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��,��-3�$�� !�����"��#$��4 
$'�7�%��=+  51 0 $��,�,� 52 

���(���� $'�7�%��=+  0 30 ��/'��,� 51 
Phase 1 $��-���F<�,"�##��  $�$h���   0  $��,�,� 51 
Phase 2 $������!�1�?$@�)���!�  %i>F�$�,� 51  0  ��/'��,� 52 
$���� �38�$"�##�� �� *� $�$h���   0  $��,�,� 52 
**9�(#-�(�=�k��$��1����13��,���,��-3�$�� !�����#��
���-�������(� 

�!�/$�&!��/����	��!�������" 

• �*�(����)3�$���� �38�$   -�.  

• �*�-���F<�,(!�����"�##����;*���9�� (Phase 1)   -�.  F�$�:3�*� 40,000  �� 

• �*����$������!�1�?$@�)���!����#3?$(!�����"�##����;*���9�� (Phase 2 )  **"�##��3�.�*�$�� 
86,400 �� .�*�-�7�@��:3�*��%��� 7 % 

��������  

• **�*����$��1�?$@�)���!����#3?$ �#"��#$��4���$��(���(�'�(:#('  56�
7
 345,600.00 ��=  


*�"�##���� �12�  80%  9�#�*����F*�,�6#��      ;:�1��$��$���!���(:#(' .�*�$�� 86,400 ��  
.�*�-�7�@��:3�*��%��� 7 %  �� �12� 20% 9�#�*����F*�,�6#��   
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�39�� 700/1 ��:* 1  �����'
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��  $�.57  

!��3�3�#
!���'  �!��7���8�# F�#�-� �3�'�� 20000 
�'�=���%�=+      >���3 
"�>�%+ 0-2784-6666 
*� 1732  
"�(��  0-2784-6693 


